Anexo 2 Especificaciones Técnicas

“Adquisicion de Componentes y Mantenimiento para Compresores de Aire de la
C.C.C. Agua Prieta II”

1. Necesidades

Tabla 1 Descripcion de la necesidad

No.

Consecutivo Descripcion Unidad de Medida

1 ELEMENTO DE BAJA PRESION N.P. 1616580381 PIEZA

2 ELEMENTO DE ALTA PRESION N.P. 1616585181 PIEZA

3 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE SERVICIO
4 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE SERVICIO
5 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE SERVICIO
6 MANTO DE EQPO DE INSTRUMENTACION SERVICIO
7 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE SERVICIO

Fuente: elaborado por el Area Requirente

2. Glosario de Términos

Posible Proveedor: El que participara durante un procedimiento de contratacion, el cual es
considerado Concursante siendo la persona fisica o moral que presenta una oferta en cualquier
procedimiento de concurso abierto, concurso abierto simplificado o de invitacion restringida, haciéndose
referencia en el Anexo para especificar los requerimientos y solicitud de documentos, evidencias de
contratos, certificados, etc.; los cuales servira para la evaluacion de las ofertas presentadas durante el
desarrollo del procedimiento de contratacion.

Posible Proveedor Ganador: El Concursante ganador que resulta adjudicado en un procedimiento de
contratacion, haciéndose referencia en el Anexo para especificar los requerimientos, documentos,
certificados, pruebas, etc., con los requisitos y especificaciones que debe reunir para la aceptacion de
los bienes y/o servicio.

Central: Se entendera que se refiere a la Central Ciclo Combinado Agua Prieta .

3. Funcionalidades Requeridas

La SPTNP, en especifico la C.C.C. Agua Prieta tiene la necesidad de realizar el mantenimiento y
adquisicion de componentes de los compresores de aire de la Central, ya que cuenta con un sistema
de aire comprimido, compuesto de tres compresores de la marca Atlas Copco, dos de aire de
instrumentos, y uno de aire de servicios. En la descarga de los compresores de aire de instrumentos,
se encuentran 2 secadoras (con un total de 4 torres), encargadas de retirar la humedad del aire que
alimenta la instrumentacién de la Central.

Asi mismo el sistema de la planta de tratamiento de agua cuenta con 2 compresores marca BOGA, los
cuales garantizan la cantidad, calidad y presiones necesarias para asegurar la operacion correcta de
la planta, y la produccion continua de agua desmineralizada destinada a el aporte constante del ciclo
combinado.

El sistema de aire de instrumentos se distribuye aquellos instrumentos y equipos que requieren aire
limpio, seco y libre de aceite, asegurando asi su correcto funcionamiento.
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La funcion principal del sistema de generacién y distribucion de aire comprimido es suministrar aire a
las redes de distribucién de servicios y aire para instrumentos hacia las diversas areas de la planta de
tratamiento de agua, tales como:

* Unidades de filtracion.

* Filtros de carbén activado.

¢ Osmosis inversas.

* Lechos mixtos.

* Planta de tratamiento de agua negra cruda.

Es por ello, que la central tiene la necesidad de contratar un servicio de mantenimiento y adquirir
componentes para los compresores de aire comprimido, las torres secadoras, asi como los compresores de
la planta PTA, para evitar la indisponibilidad de los sistemas de control y auxiliares, los cuales son vitales
para la continuidad de la operacién y confiabilidad de generacién de las unidades de la C.C.C. Agua Prieta
Il.

4. Caracteristicas Técnicas Requeridas

A continuacion, se describen de manera enunciativa las caracteristicas y especificaciones principales
de los servicios a realizar.

Consecutivo 1.- ELEMENTO DE BAJA PRESION N.P. 1616580381
ELEMENTO DE BAJA PRESION Z3 Y ALTA PRESION Z5 No. de parte: 1616580381, con No. de
Referencia 1006.

Consecutivo 2.- ELEMENTO DE ALTA PRESION N.P. 1616585181
ELEMENTO DE COMPRESION DE ALTA PRESION, No. de parte: 1616585181, con No. de Referencia
1071.

Consecutivo 3.- MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE

Este servicio sera ejecutado al compresor de aire de servicios, el cual, es de la marca ATLAS COPCO,
modelo ZT90.

Las actividades a realizar corresponderan al mantenimiento recomendado por el fabricante para el
equipo en cuestion, debido a sus horas operativas se debera realizar un mantenimiento tipo “A”(Anexo
8.1 MANUAL OPERACION Y MANTTO COMPRESOR ZT110) , el cual incluye los siguientes puntos
de revision:

a) Realizar prueba y calibracion de los sensores de servicio (aire, aceite, temperatura, presion de
agua). Entrega de reporte de cada sensor. (Anexo 8.2 Listado de instrumentos a calibrar
ZT110).

b) Comprobar las funciones del refrigerador (salto térmico).

c) Mantenimiento a valvula de retencién de condensado del refrigerador intermedio.

d) Verificar no haya fugas de aire, agua o aceite, en caso de presentarse corregir la fuga.

e) Compruebe el funcionamiento de las vélvulas de seguridad, realizar prueba de aperturay cierre.

f) Cambio de aceite del rotor del compresor asegurandose drenar toda la cantidad posible de
aceite existente.

g) Cambio filtro de aceite.
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h) Cambio filtro de aire.

i) Cambio de valvula de admision.

j) Reemplazar elemento filtrante del respiradero de la caja de engrane.

k) Comprobar el ciclo de la valvula de estrangulacion de la toma de aire.

I) Revisar operacion correcta (apertura y cierre) de valvula de entrada de aire.

m) Comprobar el estado del diafragma del pistéon de balanza.

n) Comprobar y revisar los puntos de drenaje de condensado.

0) Realizar limpieza de elemento primario de enfriamiento de aire (interna y externa)
Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosion y
degradacion del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

p) Realizar limpieza de elemento secundario de enfriamiento de aire (interna y externa)
Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosién y
degradacién del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

q) Revisar los insertos del acoplamiento de accionamiento.

r) Mantenimiento a tablero de control y componentes eléctricos.

s) Realizar limpieza a la carcasa y aspas de abanico de enfriamiento.

t) Realizar limpieza de carcasa y estructura de proteccion del compresor.

Imagen 1.- Compresor Aire de Servicios. ZT90

NOTA: Todos los suministros que se requieren para realizar el mantenimiento tipo “A”
mencionado anteriormente seran responsabilidad del posible proveedor ganador.

Consecutivo 4.- MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE
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El servicio que a continuacién se describe, se realizara al compresor de aire de instrumentos “A”, El
cual es de la marca ATLAS COPCO, modelo ZT110.

Las actividades a realizar corresponderan al mantenimiento recomendado por el fabricante para el
equipo en cuestion, debido a sus horas operativas se debera realizar un mantenimiento tipo “D”,
(Anexo 8.1 MANUAL OPERACION Y MANTTO COMPRESOR ZT110) , el cual incluye los siguientes
puntos de revision:

a)

1)

Realizar prueba y calibracion de los sensores de servicio (aire, aceite, temperatura, presion de
agua). Entrega de reporte de cada sensor. (Anexo 8.2 Listado de instrumentos a calibrar
ZT110).

Sustitucion de elemento de baja presion. (Bien adquirido como Consecutivo 6)

Sustitucion de elemento de alta presion. (Bien adquirido como Consecutivo 7)

Comprobar las funciones del refrigerador (salto térmico).

Mantenimiento a valvula de retencién de condensado del refrigerador intermedio.

Verificar no haya fugas de aire, agua o aceite, en caso de presentarse corregir la fuga.
Compruebe el funcionamiento de las valvulas de seguridad, realizar prueba de aperturay cierre.
Cambio de aceite del rotor del compresor asegurandose drenar toda la cantidad posible de
aceite existente.

Cambio filtro de aceite.

Cambio filtro de aire.

Cambio de valvula de admision.

Reemplazar elemento filtrante del respiradero de la caja de engrane.

m) Comprobar el ciclo de la valvula de estrangulacion de la toma de aire.

n)
0)
P)
q)

Revisar operacion correcta (apertura y cierre) de valvula de entrada de aire.

Comprobar el estado del diafragma del pistén de balanza.

Comprobar y revisar los puntos de drenaje de condensado.

Realizar limpieza de elemento primario de enfriamiento de aire (interna y externa)

Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosiéon y
degradacion del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

Realizar limpieza de elemento secundario de enfriamiento de aire (interna y externa)

Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosién y
degradacion del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

Revisar los insertos del acoplamiento de accionamiento.

Mantenimiento a tablero de control y componentes eléctricos.

Realizar limpieza a la carcasa y aspas de abanico de enfriamiento.

Realizar limpieza de carcasa y estructura de proteccién del compresor.
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Imagen 2.- Compresor Aire de Instrumentos. ZT110

NOTA: Todos los suministros que se requieren para realizar el mantenimiento tipo “D”
mencionado anteriormente seran responsabilidad del posible proveedor ganador.

Consecutivo 5.- MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE

El servicio que a continuacion se describe, corresponde al servicio de mantenimiento al compresor de
aire de instrumentos “B”, el cual, es de la marca ATLAS COPCO, modelo ZT110.

Las actividades a realizar corresponderan al mantenimiento recomendado por el fabricante para el
equipo en cuestion, debido a sus horas operativas se debera realizar un mantenimiento tipo “A”,
(Anexo 8.1 MANUAL OPERACION Y MANTTO COMPRESOR ZT110), el cual incluye los siguientes
puntos de revision:

a) Realizar prueba y calibracion de los sensores de servicio (aire, aceite, temperatura, presion de
agua). Entrega de reporte de cada sensor. (Anexo 8.2 Listado de instrumentos a calibrar
ZT110).

b) Comprobar las funciones del refrigerador (salto térmico).

c) Mantenimiento a valvula de retencion de condensado del refrigerador intermedio.

d) Verificar no haya fugas de aire, agua o aceite, en caso de presentarse corregir la fuga.

e) Compruebe el funcionamiento de las valvulas de seguridad, realizar prueba de apertura y cierre.

f) Cambio de aceite del rotor del compresor asegurandose drenar toda la cantidad posible de aceite
existente.

g) Cambio filtro de aceite.

h) Cambio filtro de aire.

i) Cambio de valvula de admision.

j) Mantenimiento a valvula check.

k) Reemplazar elemento filtrante del respiradero de la caja de engrane.

[) Comprobar el ciclo de la valvula de estrangulacion de la toma de aire.

m) Revisar operacién correcta (apertura y cierre) de valvula de entrada de aire.

n) Comprobar el estado del diafragma del piston de balanza.

o) Comprobar y revisar los puntos de drenaje de condensado.

p) Realizar limpieza de elemento primario de enfriamiento de aire (interna y externa)

Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosion y
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degradacion del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

Realizar limpieza de elemento secundario de enfriamiento de aire (interna y externa)

Nota: Se debera de retirar el elemento y realizar su limpieza externa e interna con
desengrasante biodegradable recomendado por el fabricante para evitar corrosion y
degradacién del material de los elementos. El posible proveedor ganador debera
considerar los empaques nuevos para realizar esta actividad, el ensamble de los
enfriadores se debera realizar con empaques nuevos.

Revisar los insertos del acoplamiento de accionamiento.

Mantenimiento a tablero de control y componentes eléctricos.

Realizar limpieza a la carcasa y aspas de abanico de enfriamiento.

Realizar limpieza de carcasa y estructura de proteccién del compresor.

NOTA: Todos los suministros que se requieren para realizar el mantenimiento tipo “A”
mencionado anteriormente seran responsabilidad del posible proveedor ganador.

Imagen 3.- Compresor Aire de Instrumentos. ZT110

Consecutivo 6.- MANTO DE EQPO DE INSTRUMENTACION.

Las torres secadoras de aire de instrumentos son de la marca ATLAS COPCO, modelo
CD185+.

Las actividades a realizar corresponderan al mantenimiento recomendado por el fabricante para el
equipo en cuestion, debido a sus horas operativas se debera realizar un mantenimiento tipo “B”,
(ANEXO 8.3 MANUAL DE OPERACION Y MANTTO TORRE SECADORA MOD. CD 185+), el cual
incluye los siguientes puntos de revision:

a)

b)
c)
d)
e)
f)
9)

Comprobacion del cableado de comunicacion se encuentre en 6ptimas condiciones, sin soltura
en conexiones y estado fisico del cableado.

Revision de fugas de aire.

Cambiar prefiltros entrada a la torre.

Cambio de post filtros salida de torre.

Cambiar silenciadores escape aire de regeneracion.

Cambiar filtro de aire para sensor de punto de rocio.

Limpieza de “housing” del sensor de punto de rocio.
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Revisar filtros de desecantes lado entrada aire.

Revisar filtro de desecante lado salida aire.

Puesta en marcha y puesto a punto de ambas torres secadoras, hasta obtener la temperatura
del aire ideal de -41°C. Se debera garantizar esta temperatura durante los 12 meses siguientes
a la ejecucion del servicio, en caso de no cumplir se debera atender la anomalia por parte del
prestador de servicios para volver a esa condicion éptima.

Las actividades antes descritas se deberan realizar en las 2 secadoras de aire, por lo que se debera
considerar todo el refaccionamiento y el servicio para 2 equipos CD185+.

Todos los componentes sometidos a cambios deberan de ser compatibles para la secadora de aire
Atlas Copco modelo CD185+, su condicién debe de ser nueva, no se aceptara piezas reutilizadas o
reparadas.

Vista delantera de CD 110— a CD 300+ (version de control de purga)

Imagen 4.- Secadoras de aire. CD 185+

NOTA: Todos los suministros que se requieren para realizar el mantenimiento tipo “B”
mencionado anteriormente seran responsabilidad del posible proveedor ganador.

Consecutivo 7.- MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE.

El compresor de aire de instrumetos es de la marca BOGE, tipo CL20 numero de serie 5055109.

a)
b)

Verificar no haya fugas de aire, agua o aceite, en caso de presentarse corregir la fuga.
Compruebe el funcionamiento de las valvulas de seguridad, realizar prueba de apertura y cierre,
entregar un reporte de mantenimiento y prueba con equipo calibrado a Comisién Federal de
Electricidad.

Cambio de aceite del compresor asegurandose drenar toda la cantidad posible de aceite
existente.

Realizar cambio de filtros de aceite y aire
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e) Cambio de cartucho filtro separador.

f) Comprobar el correcto funcionamiento de valvula solenoide de control de admision
multifuncional.

g) Cambio de conjunto de componente de admisién con solenoide.

h) Comprobar el correcto funcionamiento de valvulas check.

i) Comprobar y revisar los puntos de drenaje de condensado.

j) Comprobar el correcto funcionamiento de sensores de temperatura.

k) Revisar los insertos del acoplamiento de accionamiento.

[) Realizar mantenimiento general a motor eléctrico, incluye limpieza y cambios de rodamiento de
motor.

m) Inspeccién y mantenimiento de tablero de control y compones eléctricos.

n) Realizar prueba de resistencia de aislamiento al motor eléctrico.

0) Realizar prueba de resistencia 6hmica al motor eléctrico.

p) Mantenimiento a tablero de control y componentes eléctricos.

q) Realizar limpieza de carcasay estructura de proteccién del compresor, asi como realizar pintado

exterior de las partes.
Confirmar la hermeticidad de tanque de almacenamiento de aire comprimido, en caso de
presentar fugas, realizar la reparacion correspondiente.

-
~

Imagen 5.- Compresor de de aire planta PTA.
Compresor BOGE, tipo CL20.

NOTA: Todos los suministros que se requieren para realizar el mantenimiento mencionado
anteriormente seran responsabilidad del posible proveedor ganador.

5. Normas, Especificaciones Técnicas o Estandares Requeridos

Tabla 2 Normas, Especificaciones o estandares aplicables
Descripcion de los servicios y bienes Norma, Especificacién o Estandar
MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE

No. Consecutivo

MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE NO APLICA
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Norma, Especificacion o Estandar

Descripcion de los servicios y bienes

No. Consecutivo

3 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE
4 MANTO DE EQPO DE INSTRUMENTACION
5 MTTO PREVENTIVO COMPRESOR DE AIRE
6 ELEMENTO DE BAJA PRESION N.P. 1616580381
7 ELEMENTO DE ALTA PRESION N.P. 1616585181

Fuente: elaborado por el Area Requirente.

Tabla 3 Especificaciones CFE

Seccion o Numeral
Aplicable

No. Descripcion de

Servicios y bienes Especificacion CFE

Consecutivo

MTTO PREVENTIVO
1 COMPRESOR DE
AIRE

MTTO PREVENTIVO

Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.

Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712. Todo el documento.

COMPRESOR DE
AIRE

Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.
Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712.

Todo el documento.

MTTO PREVENTIVO
COMPRESOR DE

Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.
Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712.

Todo el documento.

AIRE
MANTO DE EQPO Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.
DE . Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712. Todo el documento.
INSTRUMENTACION

MTTO PREVENTIVO
COMPRESOR DE
AIRE

Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.
Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712.

Todo el documento.

ELEMENTO DE
BAJA PRESION N.P.
1616580381

CFE-L1000-11- Empaque, Embalaje, Embarque,
Transporte, Descarga, Recepcion y Almacenamiento de
bienes muebles adquiridos por CFE.

Todo el documento.

ELEMENTO DE
ALTA PRESION N.P.
1616585181

CFE-L1000-11- Empaque, Embalaje, Embarque,
Transporte, Descarga, Recepcion y Almacenamiento de
bienes muebles adquiridos por CFE.

Todo el documento.

Fuente: elaborado por el Area Requirente

6. Requerimientos Adicionales

Los posibles proveedores deberan incluir en su oferta técnica, carta firmada emitida por el fabricante,
donde autorice que dicho posible proveedor puede intervenir compresores de aire y secadoras de aire
Atlas Copco, basado en los criterios y ajustes necesarios que indica el fabricante, el no presentar dicho
documento sera motivo de rechazo de la oferta técnica.

7. Caracteristicas de los posibles proveedores

La Oferta Técnica debera incluir como minimo los siguientes documentos adicionales a lo indicado en
la presente especificacion, el no incluirlos sin las particularidades que a continuacién se indican sera
motivo de rechazo de la oferta técnica.
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7.1 El posible proveedor debera incluir en su oferta técnica evidencia comprobable de la
certificacion y experiencia del personal que desempefiara las actividades del servicio de
mantenimiento a compresores de aire, para ello debera adjuntar su constancia de habilidades
DC-3, como técnico en mantenimiento a compresores de aire, y/o cartas y diplomas de cursos
que hayan tomado referente a mantenimiento a compresores.

8. Anexos

¢ Reglamento de Seguridad e Higiene, Capitulo 300.

¢ Reglamento de Seguridad para contratistas 1-1020-712.

e CFE-L1000-11- Empaque, Embalaje, Embarque, Transporte, Descarga, Recepcion y
Almacenamiento de bienes muebles adquiridos por CFE.

e Anexo 8.1 MANUAL OPERACION Y MANTTO COMPRESOR ZT110. (ARCHIVO).

e Anexo 8.2 LISTADO DE INSTRUMENTOS A CALIBRAR ZT110. (ARCHIVO).

e Anexo 8.3 MANUAL DE OPERACION Y MANTTO TORRE SECADORA MOD. CD 185+
(ARCHIVO).



